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前 言

    本标准的第4章、第6章和第7章为强制性的，其余为推荐性的。

    本标准与联合国《关于危险货物运输的建议书 规章范本》(第13修订版)、国际民航组织(ICAO)

《航空危险货物安全运输技术规则》(2001̂-2002版)和国际航空协会(IATA)颁布的《空运危险货物安

全技术规范》(2002版)的一致性程度为非等效。

    本标准由全国危险化学品管理标准化技术委员会(SAC/TC 251)提出并归口。
    本标准负责起草单位:国家质量监督检验检疫总局危险品中心实验室。

    本标准参加起草单位:天津出人境检验检疫局、亚太地区危险品协会、江南大学。

    本标准主要起草人:王利兵、赵国庆、尚为、黄勇、刘军、张园。
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空运危险货物包装检验安全规范

            使用鉴定

1 范围

    本标准规定了除GB 19433.1-2004第4章分类中第2类、第6类的6.2项、第7类以外的空运危

险货物包装使用鉴定的要求、抽样、鉴定和鉴定规则。

    本标准适用于除GB 19433. 1-2004第4章分类中第2类、第6类的6. 2项、第7类以外的空运危

险货物包装的使用鉴定。

    本标准不适用容积超过450 L、净质量超过400 kg空运危险货物包装的使用鉴定。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2828-1987 逐批检查计数抽样程序及抽样表(适用于连续批的检查)

    GB 19433. 1-2004 空运危险品包装检验安全规范 通则

    GB 19433. 2-2004 空运危险品包装检验安全规范 性能检验
    国际民航组织(ICAO)((航空危险货物安全运输技术规则》(2001 -2002版)

3 术语和定义

    GB 19433.1-2004确立的术语和定义适用于本标准。

4 要求

4. 1 一般要求

4.1.1 包装件的外观要求:包装件上铸印、印刷或粘帖的标记、标志和危险货物彩色标签应准确清晰，

符合GB 19433. 1-2004有关规定要求。包装件外表应清洁，不允许有残留物、污染或渗漏。凡采用铅

封的包装件应在航空货运部门现场查验后进行封识。

4. 1.2 使用单位选用的包装应与航空运输危险货物的性质相适应，其性能应符合GB 19433. 1一2004

和GB 19433. 2-2004的规定。

4. 1.3 容器的包装等级应等于或高于盛装货物要求的包装级别。

4. 1.4 在下列情况时应提供由国家质量监督检验检疫部门认可的检验机构出具的危险品分类、定级和

危险特性检验报告:

    a) 首次运输或生产的;

    b) 首次出口的;

    c) 国家质检部门认为有必要时。

4. 1.5 磁性物体或可能有磁性物质，应提交磁场强度测试报告，其磁场强度大于。.418 A/m时必须

屏蔽。

4. 1.6 首次使用的塑料包装容器或内涂、内镀层容器应提供六个月以上化学相容性试验合格的报告。

4. 1.7 危险货物包装件单件净质量不得超过国际民航组织(ICAO)《航空危险货物安全运输技术规
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则》规定的质量。

4.1.8 一般液体危险货物灌装至包装容器总容积的98%以下，膨胀系数较大的液体货物，应根据其膨

胀系数确定容器的预留容积。固体危险货物盛装至包装容积的95%以下，剩余空间按规定填充或者

衬垫。

4. 1.9 采用液体或惰性气体保护危险货物时，该液体或惰性气体应能有效保证危险货物的安全。

4.1.10 危险货物不得撒漏在包装容器外表和内外包装之间。

4. 1. 11 危险货物和与之相接触的包装不得发生任何影响包装强度及发生危险的化学反应。

4. 1. 12 吸附材料不得与所装危险货物起有危险的化学反应，并确保内包装破裂时能完全吸附滞留全

部危险货物，不致造成内容物从外包装容器渗漏出来。

4. 1. 13 防震及衬垫材料不得与所装危险货物起化学反应，而降低其防震性能。应有足够的衬垫填充

材料，防止内包装移动。

4.2 特殊要求

4.2. 1 桶罐类包装
4.2. 1. 1 闭口桶罐的大、小封闭器螺盖应紧密配合，并配以适当的密封圈。螺盖拧紧程度应达到密封

要求。

4.2. 1.2 开口桶罐应配以适当的密封圈，无论采用何种形式封口，均应达到紧箍、密封要求。扳手箍还

需用悄子锁住扳手。

4.2.2 箱类包装

4.2.2. 1 木箱、纤维板箱用钉紧固时，应钉实，不得突出钉帽，穿透包装的钉尖必应盘倒，并加封盖，以

防与内装物发生任何化学反应或物理变化。打包带紧箍箱体。

4.2.2.2 瓦楞纸箱应完好无损，封口应平整牢固，打包带紧箍箱体。

4.2.3 袋类包装

4.2.3. 1 袋类外包装，需经国家行政主管部门批准方可用于盛装空运危险货物。

4.2.3.2 袋包装封口要求:

    — 外包装用缝线封口时，无内衬袋的外包装袋口应折叠30 mm以上，缝线的开始和结束应有5

        针以上回针，其缝针密度应保证内容物不撒漏且不降低袋口强度。有内衬袋的外包装袋缝针

        密度应保证牢固无内容物撒漏。

      一 内包装袋封口要求:不论采用绳扎、粘合或其他型式的封口，应保证内容物无撒漏。

    — 绳扎封口:袋内应无气体、袋口用绳紧绕二道，扎紧打结，再将袋口朝下折转、用绳紧绕二道，扎

        紧打结。如果是双层袋应按此法分层扎紧。

    -一 粘合封口:袋内应无气体、粘合牢固不允许有孔隙存在。如果是双层袋应分层粘合。

4.2.4 组合包装

4.2.4. 1 内包装容器盛装液体时，封口应符合液密封口的规定;如需气密封口的，需符合气密封口的

规定。

4.2.4.2 盛装液体的易碎内包装(如玻璃等)，其外包装应符合I级包装(见GB 19433. 1-2004中的

4. 2条)。

4.2.4.3

4.2.4, 4

4.2.4.5

吸附材料应符合本标准4.1.12的要求

衬垫材料应符合本标准4. 1. 13的要求

箱类外包装如是不防渗漏或不防水的，应使用防渗漏的内衬或内包装。

5 抽样

5. 1 鉴定批
    以相同原材料、相同结构和相同工艺生产的包装件为一鉴定批，最大批量为5 000件。
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5.2 抽样规则

    按GB/T 2828-1987正常检查一次抽样一般检查水平II进行抽样。

5.3 抽样数量

    见表 to

                                        表 1 抽样数量 单位为件

批量范围 抽样数量

1- 8 2

9̂ -15 3

16̂ -25 5

26̂ 50 8

51̂ -90 13

91--150 20

151-280 32

281̂ 500 50

501̂ -1 200 80

1 201̂ -3 200 125

3201̂ -5 000 200

6 鉴定

6. 1 检查空运危险货物包装是否符合4.1.1和4.1.9的要求。

6.2 按GB 19433. 1-2004和GB 19433. 2-2004的有关规定检查所选用包装是否与航空运输危险货

物的性质相适应;容器的包装等级是否等于或高于盛装货物的级别;是否有性能检验的合格报告口

6.3 对于4. 1. 4,4. 1. 5提到的空运危险货物包装检查是否具有相应的证明和检验报告。

6.4 检查空运危险货物净质量是否符合4.1.7的要求。

6.5 检查盛装液体或固体的空运危险货物包装，其盛装容积是否符合4.1.8的要求。

6.6 提取保护危险货物的液体分析确定保护性液体是否有效保证危险货物的安全。

6.7 用微型气体测定仪检测惰性气体含量，确定惰性气体是否有效保证危险货物的安全。

6.8 检查危险货物和与之接触的包装、吸附材料、防震和衬垫材料，绳、线等包装附加材料是否发生化

学反应，影响其使用性能。

6.9 检查封口情况是否符合4.2.1.2,4.2.3.2的规定。

6. 10 检查桶罐类包装是否符合4.2. 1的要求。

6. 11 检查箱类包装，是否符合4.2.2的要求。

6. 12 检查组合包装的内包装封口是否符合4. 2. 4. 1的要求。易碎内包装的外包装是否为工级包装

(见GB 19433. 1-2004中的4.2条)。吸附材料是否符合4. l. 12的规定。

7 鉴定规则

7. 1 危险货物包装的使用企业应保证所使用的空运危险货物包装符合本标准规定，并由有关检验部门

按本标准鉴定。危险货物的用户有权按本标准的规定，对接收的产品提出验收鉴定。

7.2 鉴定项目:按本标准第4章、第6章的要求逐项进行鉴定。
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7. 3 空运危险货物包装应以订货量为批，逐批鉴定。

7.4 判定规则:

按标准的要求逐项进行鉴定，若每项有一个包装件不合格则判断该项不合格，若有一项不合格则评

定该批包装件不合格

7.5 不合格批处理:

不合格批中的不合格空运危险货物包装件经剔除后，再次提交鉴定，其严格度不变。


